Ofentechnik fur die additive Fertigunq

Anmusterungsofen 1

Bestimmung:

Tischgerat zur preiswerten Sinterung von

Probenstlicken

Kosten/Sinterung ca. 4 € bei 30 ct’/kWh

Maximaltemperatur:
Atmospharen:

Probenraum:
Beladung :

Aufstellflache:

Kiuhlwasserbedarf:
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1.750 °C
Inert
reduzierend

@i 60 mm
Hohe 180 mm

Hubboden
64 x 64 cm?

ca.1I/min

Anmusterunqgsofen 2

Tischgerat zur preiswerten Sinterung
von Probenstiicken in allen
Atmospharen

Kosten/Sinterung ca. 4 € bei 30 ct’/kWh

Maximaltemperatur: 1.750 °C

Atmosphéren: Inert
Reduzierend
oxidierend
Vorvakuum

@i 40 mm

Hoéhe 180 mm
horizontal
Vertikal moglich

Probenraum:

Achslage:

_ Beladung :

Aufstellflache:

Kiuhlwasserbedarf:

Hubboden
64 x 82,5 cm?2

ca.1l/min
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Sicherheitspaket zum Arbeiten in reinem Wasserstoff méglich

Hybrides Ofensystem JLOX 3p metaiidruck

Bestimmung: thermische Entbinderung und Sinterung von Metallteilen
Besonderheit: getrennte Ofen fiir hohe Reinheit

Anwendung: Werkstattproduktion, Forschung, Ausbildung
Probenraum: A) @ 120, Hohe 230 mm B) @ 180 ,H6he 330 mm
2,61 8,41

Werkstoffe: niedriglegierte Stahle, rost- und saurebestéandige Stahle,
Werkzeugstahle, Stahle mit speziellen physikalischen
Eigenschaften Kupferbasiswerkstoffe, Schwermetalle,
Leichtmetalle

Entbinderungsofen:

Temperatur: bis 900 °C

Prozessgase: Ar, N2, H2, Luft optional, Vorvakuum
Energieverbrauch: leer ca. 5 kWh/run
Kiihlwasserbedarf: <1 I/min

Sinterofen:

Temperatur: bis 1.500 °C

Prozessgase: Ar, N2, H2,

Energieverbrauch leer bei H2 < 24 kWh (< 10 € bei 0,3 €/ kWh)
Kiihlwasserbedarf: 6 I/min bei Maximaltemperatur
Stellflaiche Gesamt: 32mx12m

Durchfahrtshohe: 21m
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Beobachtung von Formanderungen

Bestimmung:

Beobachtung der Veranderung geometrischer Formen bei hohen Temperaturen nahe
am Schmelzpunkt und in verschiedensten Atmospharen.

Technische Daten:
Atmospharen:
Maximaltemperatur:
Temperaturmessung:
Bobachtungskanal:

Abstand Kamera/Objekt:

Beobachtungsgegenstand:

Aufstellung:
Aufstellungsflache:

oxidierend, reduzierend, Vakuum (< 10-° mbar)
1.500 °C (1.400 °C bei Vakuum)

im Probentisch

@ 32 mm

ca 420 mm

Schattenriss

Tischgerat
1,05mx 0,6 m
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Drucksinterofen

Bestimmung

Warmebehandlung vorgesinterter Teile unter erh6htem Druck bis 40 bar

Probenraum:
Beladung:

Temperatur:
RegelgroBe:

Atmospharen:

Besonderheit:

Aufstellung:
Stellflache:

@ 52 mm
Hohe: 196 mm
Hubboden

bis 1.500 °C
Probentemperatur

inert, reduzierend, reiner Wasserstoff
nur Handventile

Tischgerat
1,8 x 0,6 m?
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Ablauf bei Sinterung in Wasserstoff:

1.) Befillen unter Luft und verschlieBen

2.) Evakuieren und fillen mit Stickstoff bis Normaldruck (mehrfach méglich)
3.) Einlass von Wasserstoff bis zum gewlinschten Druck

4.) Aufheizen unter Wasserstoffstrom bei Arbeitsdruck

5.) Unterbinden des Wasserstoffstromes

6.) Abkiihlen

7.) Austausch von Wasserstoff gegen Stickstoff

8.) Offnen und Probenentnahme
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